TOKARSKIE CENTRUM OBROBCZE
GS-8000

Seria modeli GS-8000 to wyzszy poziom obrobki dtugich detali, nawet do 6200 mm przy
wyborze opgji L°. tgczac w sobie wiodgce technologie, wysokg jako$¢ komponentéw,
wieloletnie doswiadczenie producenta Goodway oraz rozbudowanych opcjach
dodatkowych, obrabiarki serii GS idealnie sprawdzajg sie w zaawansowanej,
wymagajacej obrdobce.

- Nisko potozony Srodek ciezkosci w odlewanym z zeliwa Meehanite tozu, ptaskie

prowadnice dajg sztywng podstawe pod wrzeciennik gtowice i konik - to predestynujg
do bardzo ciezkich prac.

Specyfikacja tokarki GS-8000

GLOWNE PARAMETRY:

Max Srednica przelotu 1@ 1030 mm

Srednica przelotu nad :@810 mm

suportem

Max $rednica toczenia @970 mm

Max dtugosc toczenia : 1200 mm

Max ciezar detalu : 5000 kg

Dopuszczalna $rednica uchwytu |: 18" (24")

Max Srednica preta : @205 mm

Doktadnos$¢ pozycjonowania :+/-0,005 mm ( X,Z,Y,B)
Doktadnos$¢ powtarzalnosci :+/-0,003 mm ( X,Z,Y,B)
Typ sterowania w standardzie |: CNC FANUC 0i-TF
WRZECIONO:
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Srednica otworu wrzeciona

:(A) @ 205 mm

Srednica tozyska wrzeciona

1 (A) @ 260 mm

Moc silnika wrzeciona

: 30 kW (const) / 45 kW (15 min)

Typ napedu silnika wrzeciona

: 3 biegowa przektadnia zebata

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

1 (A) 5-1,1000br/min,

Zakresy obrotéw - Gear-1 |:(A) 87 obr/min
wrzeciona - Gear-2 |:(A) 143 obr/min

- Gear-3 |:(A) 217 obr/min
Moment obrotowy - Gear-1 |:(A) 3,320 Nm
wrzeciona (staty) - Gear-2 |:(A) 2,010 Nm

- Gear-3 |:(A) 1,325 Nm
Moment obrotowy - Gear-1 |:(A)4,915 Nm
wrzeciona (30 min) - Gear-2 |:(A) 2,475 Nm,

- Gear-3 |:(A) 1,635 Nm,
0S CF (opcjonalnie):
Silnik osi CF :AC3 kW
Predkos¢ osi CF 1 (A) 20 obr/min
Moment osi CF (ciggty) :(A) 1,800 Nm,
OSIE Xi Z:
Max przesuw w osi X :525 mm
Max przesuw w osi Z : 1,200 mm
Posuwy szybkie X/ Z :10,5 m/min/ 12 m/min
Typ prowadnic : Slizgowe

Zakres posuwow roboczych

:1-4,800 mm/min

Serwo-silnik osi X

: AC 9kW (Fanuc a40B/3000i )

Moc Serwo-silnika osi Z : AC 7kW (Fanuc a30/3000i
Srednica $ruby kulowej osi X : @45 mm
Srednica $ruby kulowej osi Z 1@ 63 mm

Sita posuwowa osi X/ Z

: 2,832/ 3,204 Kgf

GLOWICA NARZEDZIOWA :

Ilos¢ pozycji

:12

Naped do indeksacji

: AC Serwo

Czas indeksadji

: 0.5 s (nastawienie), 1 s 180°( pojedynczy krok)

Doktadnos$¢ pozycjonowania

:0.00069°

Powtarzalnos¢ pozycjonowania |:0.00027°
Uchwyt trzonka do obrébki 132 mm
zewnetrznej

Uchwyt trzonka do obrébki 1260 mm

wewnetrznej

GLOWICA NARZEDZIOWA NAPE

DZANA (opcjonalnie):

Ilo$¢ pozycji 112

Ilo$¢ pozycji narzedzi 112
napedzanych

Max Srednica toczenia 1 @960 mm

Moc silnika napedu narzedzia
(c./30min)

17,5/ 9 kW (Fanuc aP15/6000/)
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Moment obrotowy napedu
narzedzia

120 Nm

Czas indeksacji

: 0.5 s (nastawienie) 1 s/ 180°( pojedynczy krok)

Uchwyt trzonka do obrébki 032 mm
zewnetrznej
Uchwyt trzonka do obrébki : 260 mm

wewnetrznej

Uchwyt trzonka napedzanego
narzedzia

:0°-ER50, 90° - ER40

Zakres obrotéw narzedzia

: 3,000 obr/min

0S Y (opcjonalnie):

Max przelot nad suportem @720 mm
Max $rednica toczenia @910 mm
Max przesuw w osi X/Z :515/+160 mm
Posuwy szybkie Y 216 m/min
Silnik osi'Y :AC7 kW
Srednica $ruby kulowej osi Y : @ 45 mm

KONIK (opcjonalnie):

Stozek pinoli

: MT-6 (staty)

Srednica / wysuw pinoli

@160 mm /150 mm

Przesuw konika

:1.000 mm

Dostepne wersje

: programowalna tuleja / korpus

WYMIARY GABARYTOWE :

Ciezar maszyny 17,300 kg

Wymiary maszyny 5,650 x 3,400 x 3,065 mm
Pojemnosc¢ zbiornika hydrauliki |: 40|

Pojemnosc zbiornika chtodziwa |: 660 |

Pobdr mocy

50 kVA (L/LM)80kVA(LY)




